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 BREVE RESEÑA DE LA EMPRESA. 

   ALIMENTOS Y FRUTOS S.A. 



   Fundada : 1989 por el grupo Duncan Fox. 
 

•  Planta Quilicura Sgto. (Casa Matriz) envasado y distribución  
             En proceso de certificación APL II 
 
•  Planta San Fernando. (compra VITAFOODS año 1997),    
             producción hortalizas congeladas mercado nacional. 
  Certificada en APL I y en proceso de certificación APL II 
 
•  Planta Romeral (Curicó), producción berries congelados  
 
•  Planta Parral, producción berries congelados y acopio fresco. 
 
•  Planta San Carlos (compra KEYFOODS ex FRISAC),producción de   

 espárragos, berries congelados y acopio fresco. 
 En proceso de certificación APL II 
 
•  Planta Chillán. (Fusión ANAGRA congelado), productos de exportación 

 como espárragos y berries.  
  En proceso de certificación APL II 
  



      Política sustentabilidad. 

Alimentos y Frutos S.A. empresa  del rubro agroindustrial Chileno, procesadora, elaboradora y 

distribuidora de frutas y hortalizas congeladas, buscando continuamente perfeccionar su actividad 

productiva, evaluando previamente los aspectos, e impactos ambientales, asociados a sus operaciones, 

previniendo la contaminación, comprometida con el mejoramiento del sector productivo, con el cuidado del 

medio ambiente, en busca de la sustentabilidad de sus procesos, el respeto y las necesidades de la 

sociedad, y  de  las futuras generaciones, consciente de que el cambio climático, y la importancia de los 

recursos hídricos, se ha transformado en uno de los mayores retos socio-ambientales, generados por la 

contaminación, emisión de GEI, el consumo de energía  y el uso desmedido de los recursos, incluida el 

agua, se compromete a: 

 

.- Respetar y cumplir las normativas legales,  aplicables y aquellas suscritas de manera voluntaria, a la  

   temática medio ambiental, así como a las  emisiones de GEI, el uso del recurso hídrico y de la energía.  

 

.- Educar a todos los miembros de la compañía, así como a sus proveedores en  el  

   cuidado y protección del medio ambiente, contaminación, problemática del cambio climático, escases   

   de recursos  hídricos, y eficiencia en el uso de la energía. 

 

.-Hacer un uso eficiente, racional y responsable de los recursos; energías y  aguas utilizadas   

  en los procesos; optimizando  el uso  de estas; priorizando el reciclaje del agua y devolviéndola     

  al medio ambiente según la normativa legal vigente, y/o aquella suscrita voluntariamente. 

 

 



.- Buscar e implementar en las instalaciones y procesos, soluciones tecnológicas y de gestión, que  

   permitan optimizar y reducir el uso de energías, aguas, la emisión de GEI y de la contaminación,  

   esperando lograr una  mejora continua, en la gestión de protección, cuidado medioambiental y en  

   los propios procesos. 

 

.- Apoyar, y preferir la adquisición  de productos, y servicios energética, e hídricamente eficientes,  

  comprometidos  activamente con la reducción de GEI, así como con el cuidado del medio ambiente. 

 

.-Asegurar la disponibilidad de recursos, e información necesaria, para alcanzar las metas y objetivos  

  establecidos. 

 

.-Generar y gestionar inventarios de GEI para su reducción y mitigación. 

 

Alimentos y Frutos S.A se compromete al desarrollo sustentable de sus operaciones, no comprometiendo 

las necesidades y recursos naturales de, y para las futuras generaciones. 

 



ANTECEDENTES ENERGÉTICOS. 
  
   San Fernando y San Carlos. 







      Consumo energético (KWh). 



      Consumo FO#6. 





PROYECTOS EJECUTADOS. 



Optimización de energía eléctrica. 
 
Optimización de energía calórica. 
 
Optimización en el consumo de FO#6. 
 
Optimización en el consumo de agua. 
 
  



     Optimización de energía eléctrica. 
 



  

 

 Enfriamiento de compresor de amoniaco por Termosifón. 
   

 Se instala un intercambiador de calor para que refrigere a partir de amoniaco el 
aceite que lubrica el compresor. 

 
– Cambio a nueva tecnología( termosifón): 5 compresores. 

– Compra con termosifón incorporado : 14 compresores. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Todas las plantas. 

Evaluación: para tres compresores  



  

 

 Enfriamiento de compresor de amoniaco por Termosifón 
   

  

Resultado: para cinco compresores 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Todas las plantas. 



Evaluación:  

Se reemplaza túnel de congelado. 
  
Se compra un túnel nuevo de alta eficiencia reemplazando a uno fabricado el año 1996 
e instalado el año 2006. 

San Fernando y San Carlos. 



Resultado: Ahorro superior a lo estimado. 

      Se reemplaza túnel de congelado. 
 
    

San Fernando y San Carlos. 



  Se reemplaza túnel de congelado. 
  
    

San Fernando y San Carlos. 

Resultado: Mejora en factor de productividad.  



Se reemplaza túnel de congelado. 
 

Comportamiento de consumo eléctrico VS producción. 
  

San Fernando y San Carlos. 



Optimización de energía calórica. 
 



Intercambiadores de calor en condensadores de amoniaco. 
           Apoyo económico de la  

  

  

     Se instala un intercambiador de calor, para calentar agua utilizando la energía 
calórica, de los gases de descarga hacia los condensadores. 

 

 

Evaluación:  

 

 

 

 

 

 

 

San Fernando. 



  

 

   intercambiadores de calor en condensadores de amoniaco. 
                                      Apoyo económico de la  

  

  

          

   Resultado: Debemos mejorar la utilización del sistema. 

San Fernando. 



 
Optimización en el consumo de FO#6. 
      Incorporado en el Manual de eficiencia energética. 

 



 Aislación térmica de equipos periféricos de la caldera. 
(estanque diario, estanque de almacenamiento y estanque acumulador de agua) 

 Se realizan mediciones  termografícas, entregando como 
resultado la necesidad de aislación de estos equipos. 

 

   Antes          Después 

San Fernando y San Carlos. 



 Eficiencia en el uso del vapor.  

– Control de flujo, mediante la instalación de un medidores , mejorando el análisis del consumo.  

– Cambio de escaldador , mejor sistema de control de inyección de vapor, sistema de niveles, 
alimentación de agua, etc. 

 

San Fernando y San Carlos. 



  
- Eficiencia en el uso del combustible. Se realiza análisis y mejora de la 

operatividad del quemador de la caldera. 

 

San Fernando y San Carlos. 



 

 

Evaluación:  

 

 

 

 

 

 

 

San Fernando. 



 

 

 

               Resultado:     

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

San Fernando. 

Ahorro superior a lo estimado 



 

  

 

                 Resultado:     

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

San Fernando. 

Mejora en factor de productividad. 



Optimización en el consumo de agua. 
  
        



        

Consumo de agua por temporada. 

San Fernando. 



        

Ahorro por no tratamiento en planta de RILES. 

San Fernando. 



  

   Otras mejoras en curso. 

• Iluminación led en planta Quilicura. Manual de eficiencia energética. 

• Instalación de paneles solares para el agua de baños. Manual de 

eficiencia energética. 

• Instalación de puertas automáticas en cámara -20ºC. 

• Instalación de variadores de frecuencia en compresores de 

amoniaco. Manual de eficiencia energética. 

• Bosque de álamos en planta de Chillan, con una capacidad de 

mitigación de un 10% de CO2 del total del CO2 generado por 

Alifrut S.A.(sustentabilidad) 
 

 

 

 

Todas las plantas. 



PROYECTO EN ESTUDIO.  



• BIO-GAS.  
 Instalación de un reactor de biomasa o biodigestor, en el cual 

dispondríamos tanto nuestros RISES, como parte de nuestros RILES, 
y por reacción anaeróbica, obtendríamos gas metano, el cual lo 
utilizaremos para generar energía eléctrica y energía térmica. 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

San Fernando. 



GRACIAS. 


